PN 10/16/25 Atm
DN 50/600 mm

Vannes
ydrauliques

HYDROMAF

120

Vanne a flotteur double niveau

Congu pour les réservoirs alimentés en
eau par pompage, dans lequel la vanne
ouvre a un niveau minimal taré et se
ferme a un niveau maximal de
remplissage.
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Dimensions

Vanne Hydraulique a Passage Intégral

DN L H H1* K s Poids (Kg)
40S-1%" | 230 139 55 173 3/8" 13
505-2" 230 139 55 173 3/8" 13
50 230 139 85 173 3/8" 14
65 290 159 95 198 3/8" 19
80 310 179 102 226 3/8" 23 \
100 350 214 112 265 3/8" 32 )
150 480 333 145 351 1/2" 68
200 600 407 72 436 3/4" 125 r __?';_ }
250 730 476 205 524 i 200 i
300 850 526 232 606 1" 260 —
400 1100 624 292 741 1" 560 - ff]_)—_r] n
500 1250 720 360 1002 2" 880 L ~
600 1450 835 425 1308 P 1300 5 O \:\;}\\ O i
800 1850 1110 515 1755 P 1950 >
1000 2250 | 1350 630 2231 2" 2456 _ R
Vanne Hydraulique a Passage Réduit
DN L H H1* K 3 Poids (Kg)
65 230 139 95 173 3/8" 21
80 290 159 102 198 3/8" 28
100 350 179 112 226 3/8" 39
125 350 214 127 265 3/8" 56 B} ox .
150 480 214 145 265 3/8" 96 ,_i i i
200 600 333 172 351 1/2" 162 N —
250 730 407 205 436 3/4" 230 18 V—T 17
300 850 476 232 524 i 285
350 850 526 262 606 g 435 g O= ™ O |
400 1100 526 292 606 i1 590 . - |
450 1100 624 325 741 1" 750 [ |_
500 1100 624 360 741 17" 1090 L L 1
600 1250 720 425 1002 2 1200
700 1450 835 460 1308 2 1420
800 1450 835 515 1308 pu 1510
900 1850 1110 570 1755 2 2185
1000 1850 1110 630 1755 pa 2268
1200 2250 1350 750 2231 i 2855
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Diagramme de Cavitation
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une réduction en étapes de la pression. En cas de
réduction excessive prolongée c’est nécessaire
placer deux vannes de réduction en série.
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Réglementations et Spécifications

USAGE STANDARD CONNECTION
Use: Eau Standard Conception EN SB;I;i 7 Ibsnodse752
Temp: -41° -220°C EN 1074-5 BSEN 1567 .
Seriel
Pression Rang:
ISO EN PN10, PN16, PN25 Standard Test Taraude a bride
ANSI CL125/150/300 ISO 5208 / EN 12266-1 EN 1092-2 ISO 7005-2
JIS 10K/16K AS Table D, E

Description du produit

Vanne de base, pilote flotteur inox 2W, vanne aiguille inox, vanne sphére.

Fonctionnement

La vanne a flotteur modele 120 est une vanne de flotteur verticale non modulante, pour maintenir le niveau du
réservoir. Cette vanne est congue pour étre complétement ouverte lorsqu’elle atteint le niveau taré minimal et
fermée au préfixé maximum, de sorte que son utilisation est idéale dans les réservoirs remplis par pompage, pour
éviter des démarrages et des arréts constants de pompe. Le pilote flotteur peut étre installé sur la vanne elle-mé-
me pour des diametres jusqu’a 100 ou a distance pour n’importe quel diametre.

Le niveau maximum et minimum peut étre ajusté par un crochet et sa plage maximale est de 0,5 m.

Pour les plages supérieures, veuillez consulter le fabricant

Mise au point

1° Quvrir la vanne a aiguille au moins 3 tours et ouvrir les vannes de sectionnement pour permettre le passage
de l'eau.

2° Fermer la vanne a sphére dans le tube du pilote flotteur pour simuler la fermeture par bouée.

Controler le temps de fermeture.

3° Ouvrir la vanne a sphere et vérifier que la vanne fonctionne correctement.

4° Provoquer la fermeture de la vanne par la bouée et vérifier le temps de fermeture.

5° Régler le vanne a aiguille si nécessaire. Ouvrir un peu en cas de temps de fermeture excessif ou fermer en cas
de fermeture brusque ou si nous constatons que la vanne reste en position semi-fermée pendant le remplissage.
Note.- Si vous voulez fermer la vanne manuellement, nous pouvons le faire en fermant la vanne a sphére située
dans le tube de commande du pilote.
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Diagramme de controle

o o

DEBIT [ >

mp- Fermervan. " Ouvrevan.

Configuration standard

1. Vanne de base

2. Ralentisseur
3.Vanne a boule

4. Pilote flotteur P10V
5. Filtre

Configuration optionnelle

B.Vanne a boule

G. Manométre

P. Indicateur de position
L. Commutateur de limite
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Installation Type

Montage intégral en réservoir f
P
7 N
= :_ —_—e — = — — —
ANy ____/'_ _____
- - — — — — — —
E Montage a distance dans le réservoir

Pour permettre la mise au point et ’'entretien d’une vanne hydraulique, il est essentiel d’installer les éléments suivants:

1. Vanne a opercule avant et apres de la vanne hydraulique, comme le montre le graphique. Avec elles, nous pouvons
également simuler les différents condiments de débit pour le réglage et assister au remplissage lent du tuyau.

2. Filtre a tamis. Prévient la pénétration dans la vanne hydrique d’un élément qui empéche son bon
fonctionnement. La plupart des anomalies sont dues a 'absence de cet élément.

3. Il convient d’utiliser un systéme anti-vibrations garantissant 'absence d’oscillations dans le pilote.

Il est trés important de vérifier que le diamétre de la vanne s’adapte aux plages de débits réels et de ne jamais surdi-
mensionner la vanne.

Sont exclues de la garantie toutes les vannes qui ne sont pas installées conformément a ces recommandations.



