
EDITION 1/20 www.mafusa.net

Vanne de retenue sandwich mafusa
VRS

DN
L

D
D1 D2 R

mm pulgadas DIN PN 10 DIN PN 16
40 1-1/2'' 43 78 78 57 - 25

50 2'' 43 107 107 65 40 27

65 2-1/2'' 46 127 127 80 60 35

80 3'' 64 142 142 94 70 42

100 4'' 64 162 162 117 88 50

125 5'' 70 192 192 145 115 64

150 6'' 76 218 218 171 134 77

200 8'' 89 273 273 224 182 102,5

250 10'' 114 328 328 265 220 125

300 12'' 114 378 378 310 260 146

350 14'' 127 438 444 360 298 170

400 16'' 140 489 489 410 350 195

450 18'' 152 539 555 450 385 215

500 20'' 152 594 617 505 438 238

600 24'' 178 695 734 624,5 538 292

700 28'' 229 810 804 720 662 345

800 32'' 241 917 911 825 762 294

Dimensions

Donnees techniques

• Mesure: DN 40-DN 800
• Pression de service: PN 10/ PN 16
• Entre faces: DIN3202-K3
• Perceuse: ANSI B16.1 Clase 125, EN1092 PN10/PN16
• Contrôle et tests: API598

Caracteristiques du produit

• Design du corps pour le montage de entre brides.
• Siège supérieur et inferieur de l’axe en PTFE.
• Siège élastique à fermeture en EPDM o NBR.
• Deux ailes pour la fermeture qui donnent la résistance 
   maximal avec le temps minime de manoeuvre.
• Les ressorts aident le fermeture de la vanne prévenant 
   le retour du flux.
• On met les rondelles entre les charnières pour réduire 
   la friction.

Matériau

Nº PIÈCE MATÉRIAU
1 Corps Fonte

2 Disque Acier inoxydable

3 Axe Acier inoxydable

4 Ressort Acier inoxydable

5 Rondelles PTFE

6 Siege Acier + EPDM

7 Coussinet PTFE

8 Écrou hexagonale Acier fondu


